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la, Para producir concentrados de acuerdo con las exifencias

-CONCLUSIONES- |

actuales del mercado no son aptos, de forma econdmica nin-
gin procedimiento de concentracién salve la coneentracidn
por medios densos cuyos resultados serdn dudosos aungue
onﬁudiahloa.

2a. 81 los consumidores de manganeso admiten concentrados de
tanafio fino pueden realizarse instalaciones de bajo coste
Yy alto rendimiento.

3a. La clase de instalacidén a aconsejar en el supuesto del
punto anterior doyondo de ensayos de laboratorio, y de
caracteristicas particulares del yacimiento en relacién
eon la humedad del todo-uno y de las posibilidades de
agua.
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En una reunidn cdlebrada el dfa 10 de Marzo pasado en la
Subsecretarfa de Minerfa, en presencia del Sr,.Subsecretario Dr.Fer-
nando Pyca Pprota,Director Beneral de Geologfa y Minerfa Dr.Roberto
V.Tezén, Director de Economfa Minera Dr.Alberto Rius ¥y Asesor Dy,
Alberto Lapidus, se nos indicé la necesidad creciente que tiene
la industria argentina de concentrados de manganeso de alta calidad,

De acuerdo con ello hemos visitado diferentes yacimientos
en la provincia de Santiago del Estero Yy como consecuencia de nues-

tra visita informamos lo que sigues

dacinientos visitados: Hemos estudiado las explotaciones correspon-

éi‘ntii-u mina Clo-ira, mina La Santiaguefia y el coto minero corres-
pondiente a la Spciedad Hiermann,

Caracterfsticas del mineral: Concuerdan con las descripciones que
flg&iai.ﬁi los dltndios'koolégicos que nos fueron presentados,.

Dgsde el punto de vista de la concentracidn de estos minera~
les hay que estabkeer dos posibilidades en relacidn con la calidad
deé concentrados a obtener,

Los propietarios de los yacimientos nos han indicado que tie-
nen dos clases de mercado para sus minerales! uno en el que se ad-
miten concentrados con ley de manganeso hasta el 40% ¥y un conteni-
do en sflice inferior al 10%30tro mercado es el que admite concene
trados con leyes de manganeso hasta el 25% y contenido en sflice com-
prendidos entre el 20 y 30% de 5102,

Ambos mercados exigen segin la informacidén recibidayque el

mineral tenga tamafio superior a Smm.en el primer caso y 12 mm.en el
segundo,

Posibilidades de concentracién: Con las caracterfsticas tan pecu-

liares de estos mercados es diffeil predecir unos sistemas de concep
tracién que puedan deferenciar del todo-uno de las dos clases de oqﬁ
centrados a que hemos aludido,Los procedimientos de concentracidn '

susceptibles dd aplicar a estos minerales son los siguientes: medios
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densos, gravimetrfia por medio de jigs y mesa,flotacién y separa-

eidn electromagnética.

Aplicados los medios densos al todo-uno cabe esperar la
obtencién de concentrados de alta ley en manganeso pero no es posi-
ble asegurar que los rechazos puedan ser desprecisdos,Por otro lado
la ley en sflice de los concentrados no podrd asegurarse que sea ine
ferior al 10%. Desde luego unos sencillos ensayos de laboratorio pue-
den indicar las posibilidades que los medios densos ofrecerfan.El
tratamiento gravimétrico por medio de jigs y mesa en primer lugar
ha de ser complementado con una: instalacidén de flotacidn,si se quie-
re alcanzar buenas recuperaciones.Para obtener unos buenos concetrae
dos desde el punto de vista de su contenido en manganeso serd nefesa-
ric efectuar una trituracién que produzca una cantidad de finos con-
siderable,

Un ensayo de laboratorio puede determinar la lptitﬁd de es-
tos minerales para se:concentrados por medios electromagnéticos, En
una primera impresién podemos afirmar que estos métodos son perfecta-
mente aplicables a los minerales que estamos considetando,bha Unica
cuestidn a resolver es el tamafio de liberacidén que presentarén los
minerales para poder eliminar al médximo la sflice contenida.la separg
¢idén electromagnética en minerales de manganeso puede aplicarse dosdi
un tamafio mdximo de 15 mm. a 200 mallas Tyler, BEsta clase de concentpm

eidn se realiza en seco y por tanto no requiere consumo de agua,pero
@s preciso asegurar que la humedad del mimeral tratado sea inferior
a un 78,

Dg todo lo gque antecede se deduce que si se quiete mantener
las exigencias granulométricas del mercado es muy dudoso la conveniep

cia de aplicar otro método de concentracidénm que el escogido manual
como viene haciéndose actualmente,

La aplicacién de métodos de concentracidén que aprovechen
integralmente el contenido en manganeso de los yacimientos ha de traer

como consecuencia inevitalbe la produceidn de concentr,dos en tamafids



finos y que los consumidores hayan de utilizar estos concentrados

después de haber sido briqueteados,

Los procedimientos actuales de explotacién y beneficio de
los yacimientos que hemos visitado estdn basados en una coyuntura
de mercade y en la explotacién de los yacimientos en forma superfi-
cial,La importancia y el volimen de las explotaciones no es importan~
te y tampoco es importante el volimen de reservas vistas porgue no
existe en los yacimientos ninguna labor fundamental que determine la
profundidad de los mismos y racionalicen su extraceidn,

Con los métodos de escogido a mano que se emplean actuale-
mente los costos de produccidn son relativamente elevados y con las
exigencias granulométricas del mercado se desperdicia una buena par-

te del manganeso contengido en los yacimientos,
En nuestro entender la posibididad de instalar plantas de
concentracibn est§ ligada al reconocimiento de peservas de mineral
¥ a la posibilidad de briquetear los concentrados. Si la polftica
a seguir incluye estas dos circunstancias el aprovechamiento del man-

ganeso puede ser integral,caso contrario no encontramos forma de va-
riar la situacidén actual.




